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- TYPENIDENTIFIZIERUNG.

etc. .

Norm: VDIVDE 3845 (NAMUR)

Schnittstelle der oberen Hilfsverbindung Typenschild
fur die Endlagenmelder, Stellungsanzeiger

Anschluss

Schnittstelle der seitlichen Hilfsverbindung fur
Luftzufuhr durch Elektroventile oder Gas / NPT

Norm: VDIVDE 3845 (NAMUR)

Norm: ISO 5211 - DIN 3337

Schnittstelle des unteren Hauptanschlusses fur
Ventile, Briicken mit Adapter, Spemraufhebung

Anderungen vorbehalten.
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- TYPENSCHILLD.
Min. und max. Betriebstemperatur —|_Identifizierung des Modells
Druckluftspeisung Kﬂhﬁdrﬂmhﬂbﬁ‘nmundﬁd’iﬁﬂﬂhg—
= ] abhangend von der
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ar@omss] o]« EL¥
mmﬂ T N AR
L ]
WADE M EALT [ =
SERIENNUMMER DA - Offnung und Schiieiung durch
Lufzufubr
SR - Offnung durch Luftspaisung,
Schilefung durch Federbewegung
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= MODELL IDENTIFIZIERUNG.
1]
C MODEL[AP 050 GAS || rorr 4
!
N°OF SPRINGS ONLY I
ON EACH sipe | ©7/6 W
EINZELHEITEN DES NAMENSSCHILD
GROSSE | RITZELDREHUNG GEWINDEOFFNUNG ANWENDUNGSTYP | INNERE
BEI SPEISUNG FEDERN
AP 032 STANDARD = NPT KEGELFCJR_.MI-G DA 212
AP 050 0°-80° GAS ZYLINDERFORMIG t:'FII;UFI'- 213
=0-120° ERFACE OFFNUNG | NUNG /
AP 063 Y =0°-120 IN'EE&F&GE LNG SCHLIESSUNG s
AP 075 X =0°-180° VERBINDUNG FOR SR 34
AP 085 ROTATIONSFELD LUFTSPEISUNG LUFT-OFFNUNG
] o bes ol | reDERe w
STEUERR : SCHLIESSUNG
AP 115 (LS ODER ANSCLUOSSE. 5/5
AP 125 ! 56
AP 145 6/6
AP 160 AMNZAHL
AP 180 FEDERN
AP 200 PRO
AP 270
GROSSE DES ANTRIEBES
DIE DEM DURCHMESSER
DES INNEREN ZYLINDERS
ENTSPRICHT
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- ANWENDUNGSTYP

DA - OFFNUNG UND SCHLIESSUNG DURCH LUFT.

BEISPIEL FUR MONTAGE VARIANTE TYP "A” (STANDARD).

Luftspeisung des Ports "A" 6ffnet die Kolben und aktiviert
die Drehung des Ritzel.

A

Luftspeisung des Ports "B" schlieRt die Kolben und bewirkt
die Umkehrdrehung des Ritzel.

Erstellt:GW aus Dokument: Normen: Material: Datei:
Datum:04/2002
QS erf.:
Diese technische Beschreibung: Dokumentennummer:
Egg;‘ﬁ;} Ist unser Anleitung zur Installation, Bedienung und 200200001

' Wartung pneumatischer Schwenkantriebe Art.-Nr.: Seiten: 30
Anderungen vorbehalten.

Anmerkungen:

J+J Deutschland GmbH
Am Bahnhof 8, 31061 Alfeld
Tel.: +49 5181 6017




7/30

- ANWENDUNGSTYP.

SR - OFFNUNG DURCH LUFT UND SCHLIESSUNG DURCH FEDER.

BEISPIEL FUR MONTAGE VARIANTE TYP "A” (STANDARD).

LUFTSPEISUNG DES PORTS "A” OFFNET DIE KOLBEN UND AKTIVIERT
DIE DREHUNG DES RITZEL.

PORTS ~A~

LUFT

DER ABFALL DES DRUCKS DER SPEISUNG UBER PORT "A" SCHLIESST
DIE KOLBEN UND BEWRIKT DIE DREHUNG DES RITZEL IN GEGENTRICHTUNG.

ABGEHENDE LUFT.
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- FUNKTIONSPRINZIP DER VERSCHIEDENEN MONTAGEVARIANTEN

Die Anbringung der Federn im Inneren des Korpers, die den Kolben bei Abfall des Druckes
schlieBen und die Position des Antriebes zu dem automatisierten Ventil bestimmen, ergeben

sich vier verschiedene Montagevarianten, sofern die folgenden Bedingungen eingehalten werden:
- die Richtung der StandardschlieBung erfolgt im Uhrzeigersinn (ISO 5211 - DIN 3337)

- die Achse am Ritzelkopf muss die Position des Ventildiaphragmas anzeigen (VDI/VDE 3845

NAMUR)
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- FUNKTIONSPRINZIP DR VERSCHIEDENEN MONTAGEVARIANTEN

Montagepisne fiir die auf Selta 7 beschrieben Varianten:

Variante "B" - Federkraft schiieBend

iy
RN |
e

14

Unterlage ist unser
Eigentum.

Anderungen vorbehalten.
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KONSTRUKTIONSTEILE - MATERIALEN - MONTAGESCHEMA.

TEIL ANZAHL BESCHRE IBUNG HATERIAL
01 ! wlinren ALLUNINIUN ASTH 8080/3
o2 2 KDLBEN ALLUMINIUM ASTM BI79
a3 2 DECKEL ALLUMINIUM ASTH BIT9
a4 1 RITZEL VERNICKEL TER STAM
= @5 2 ANSSTOSSICHERER KEY AZETALHARZ + 280 PTFE
o8 [ 0-RING UNTERES RITZEL L
@7 1 O-RING OBERES RITZEL NER
19 1 SEEGERRING STAHL
11 @ - 12 | FEDERGAUPPE
* 12 2 KOLBEN-0-RING WBa
= 13 2 ANTIFRIKTIONS-RING DES WOLBEN | AZETALMARZ + 20% PTFE
* 14 z DECKELDICHTUNG NOR
*nur komplettes Ersatzteilkit erhaitbar
TEIL ANZARL BESCHRE TBUNG MATERIAL
1S i Typenachild GEPUNZTES ALLUMINTUM
18 8 DECHELF IXIERSCHRALBE EDELSTAHL AlS1 394
17 4 MUTTER EDELSTAML AISI 304
i8 4 UNTERLEGSCHEIBE EDELSTAHL AlSI 3a4
* 18 4 0-RING BOELSTAML AlSL 34
21 z Gewindestift EDELSTAH. AlSl 394
s 23 i DRUCHSCHEIBE RITZEL EOELSTAM. AIST 394
t 24 ] ANTIFRIXTIONSUNTERLEDS0HRE 1BE AZETALHARZ + 29X PTFE
L 25 1 UNTERER RIFZEL FOHRUNGS RING | AZETALHARZ + 2834 PTFE
s 28 OBERER RITZEL FBMUNGS RING | AZETALMARZ » 20 PTFE
L 27 2 ANTIFRIKTIONSGLEITBACK MOLBEN | AZETALHART + 262 PTFE
28 2 Gewindestift EDELSTAML AIST 304
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- SICHERHEITSHINWEISE, DIE INBETRIEBNHAME UND DIE WARTUNG.

Hinweise zu den Bestimmungen beziglich der Lagerung, Installation, Inbetriebnahme und
Wartung des Antriebes:

- Stof3freie Beforderung

- Lagem der Antriebe in Originalverpackung mit Kontrollabschnitt

- Lagerung bei 0°C bis +40°C

- Antrieb nur in genormte (EU-Norm oder andere techn. Normen) Anlagen einbauen

- Materialien, Oberfiachenbeschichtungen und Lackierungen sind duBerlich fest und
chemisch bestandig bei Einhaltung der Bedingungen, die auf dem Typenschild angegeben sind

- bei moglicher Entstehung von dlhaltigem Nebel im Inneren des Antriebes, ist es notwendig die
verbrauchte Luft zu filtem oder zu recycein

- die Schmierung des Antriebes geschieht werkseitig

- die Funktionsgarantie, d.h. die Anzahi von moglichen Betatigungen des Antriebes ohne
zusatzliche Wartung ist im Produktkatalog beschrieben (bezieht sich nur auf Standardausfohrung)

- die Funktionsfahigkeit der Federn wird far 100.000 Betatigungen (Offnen und SchiieBen)
garantiert, bevor diese kontrolliert werden missen - falls sie Korrosion, Abnutzung oder seitliches
FlieBen aufweisen, sind die Federn auszutauschen

- bei dem Modell AP 032 Standard und bei allen Y-120° und X-180° kann man bei Luftspeisung ohne
montierten Ventil, dass das Ritzel (Grateteil 04) herausgesto3en wird, verursacht durch das Fehlen
des ausstoBsischeren Key (Gerateteil 05). Das Ausstoflen wird durch den Seegering (Gerateteil10)
verhindert

- um den Antrieb Modell AP 270 zu bewegen (Gesamtgewicht Gber 60 kg) benutzen Sie bitte die
Gewindedffnungen zum Befestigen der Ringschrauben an der oberen Antriebsseite

Erstellt:GW aus Dokument: Normen: Material: Datei:
Datum:04/2002
QS erf.:
Diese technische Beschreibung: Dokumentennummer:
Egg;‘ﬁ;} Ist unser Anleitung zur Installation, Bedienung und 200200001

' Wartung pneumatischer Schwenkantriebe Art.-Nr.: Seiten: 30
Anderungen vorbehalten.

Anmerkungen: J+J Deutschland GmbH
Am Bahnhof 8, 31061 Alfeld
Tel.: +49 5181 6017




13/30

- ANWENDUNGEN.
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INSTALLATION DES ANTRIEBES

ALLGEMEINE GRUNDZUGE.

ACHTUNG : ALLE TATIGKEITEN, DIE INSTALLATION, REGULIERUNG UND WARTUNG BETREFFEND, MUSSEN
UNTER BEACHTUNG DER SICHERHEITSVORSCHRIFTEN AUSGEFUHRT WERDEN.

UNTERBRECHEN SIE VORSICHTSHALBER DIE VERBINDUNG ZU DER ELEKTRISCHEN ODER PNEUMATISCHE E-
NERGIEZUFUHR, ZUR VERMEIDUNG EINER EVENTUELL FALSCHEN BETATIGUNG.

1- VERSICHERN SIE SICH, DASS DAS
VENTIL UND DER ANTRIEB BEIDE
GESCHLOSSEN SIND.

8~

ANTRIEB GESCHLOSSEN.

- MODELLE ~SR” SIND NORMALWEISE GE-
SCHLOSSEN.

- MODELLE "DA~® SPEISEN SIE UBER PORT

~B8* BIS ZUR GEWUNSCHTEN POSITION.

2 - MONTIEREN SIE DIE BROCKE UND
DEN ADAPTER ODER DIE ARMATUR

NACH VORGABE

VENTIL

Erstellt:GW
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Diese technische
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INSTALLATION DES ANTRIEBES

ALLEGEMEINE GRUNDZUGE.

3 - MONTIEREN SIE DEN ANTRIEB
AUF DIE BRUCKE UND DEN ADAPTER
GEMASS ANGEGEBEN SCHEMA

4 - VERBINDEN SIE DIE VERSCHIEDENEN ZUBEHOR-
TEILE MITEINANDER UND KONTROLLIEREN SIE DIE
OBEREINSTIMMUNG DER ANGEZEIGTEN POSITION
MIT DER TATSACHLICHEN DES VENTILS:

5 - Jetzt ist es moglich die Anlagenteile miteinander
Funktionsfhigkeit zu Gberpriifen. Auch hier gelten die gleichen Sicherheitsregein wie bei der Installation.
im Stbrungsfall forcieren sie die Mechanik der Teile nicht ( diese missen ohne Druck ineinander greifen),
Ventil. Gegebentalls nehmen sie Kontakt mit dem Handler auf. Das Zerlegen der Telle ist in umgekehrter
Reihenfolige der Montageschritte auszuflhren 4, 3, 2, 1.

isch und elektrisch zu verbinden, um die

i und die GrBen von Antrieb und

Anderungen vorbehalten.
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- EINSTELLUNGEN.

EINSTELLUNG BE] SCHLIESSUNWG DES ANTRIEBS (@% - KUGELVENTIL.

ACHTUNG: Alle Tatigkeiten, Installation, Regulierung und Wartung betreffend, missen
unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefOhrt werden.

Energiezufuhr zur vermeidung einer eventuell falschen Betatigung.

Die erste Einstellung zur SchlieBung des Antriebes (0°) erfoigt vom Hersteller

im Werk und damit ist der Antrieb fiir die Seuerung der Kugelventile bereit. Fir weitere
Einstellungen befolgen sie bitte die angegebenen Schritte.

Unterbrechen sie vorsichtshalber die Verbindung zu der elekirischen oder pneumatischen

1 - ENTFERNEN SIE DIE DECKEL DURCH
DAS LOCKERN DER SCHRAUBEN DER
NUMMERIERUNG FOLGEND UND
ENTNEHMEN SIE DIE FEDERN,

FALLS VORHANDEN AUS

DEN KOLBENLAGERN.

2 - SCHRAUBEN SIE AUF BEIDEN SEITEN
DES ANTRIEBES DIE GEGENMUTTER UND
DEN FOHRUNGSSTIFT AUS DEM KOLBENLAUF

HERAUS.
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- EINSTELLUNGEN.

EINSTELLUNG BEI SCHLIESSUNG DES ANTRIEBS (@°) - KUGELVENTIL.

3 - DEN OBEREN TEIL DES RITZELS LEICHT
MIT SPANNUNG HALTEN; DIE BEWEGUNG DES

ANTIEBES (0°) REGULIEREN; MIT DEM FOHRUNGS-
STIFT DIE BEWEGUNG DES KOLBENS LEITEN:

4 - SOBALD DIE GEWUNSCHTE SCHLIESSUNG
ERREICHT IST DEN FOHRUNGSSTIFT FEST IN

DIESER POSITION HALTEN UND DIE GEGEN-
MUTTERN FEST ANZIEHEN.

DIESEN VORGANG AUF DER ANDEREN
SEITE DES ANTRIEBES WIEDERHOLEN.

Danach die Fedemn und die Deckel emeut montieren, in dem der Vorgang wie unter Pkt. 1 beschrieben
in umgekehrter Reihenfolge ausgefiihrt wird. Die Schrauben auf dem Deckel miOssen gleichmagig in der
angegebenen Nummerierung festgedreht werden.

Nun ist das Steliglied bereit um pneumatisch und elektrisch verbunden werden, und der Funktionstest

kann ausgefahrt werden.
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- EINSTELLUNGEN.

EINSTELLUNG BEI SCHLIESSUNG DES ANTRIEBS (@) - DROSSELVENTIL.

ACHTUNG: Alle Tatigkeiten, Installation, Regulierung und Wartung betreffend, mussen

unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefhrt werden.

Unterbrechen sie vorsichtshalber die Verbindung zu der elektrischen oder pneumatischen
Energiezufuhr zur vermeidung einer eventuell falschen Betatigung.

Die erste Einstellung zur SchlieBung des Antriebes (0°) erfolgt vom Hersteller

im Werk, jedoch benotigt man far diese Steuerung der Drosselventile eine neue Einstellung, weiche
mit einem spezielien Drehmomentschlissel justiert wird, gemag der Anleitung des Ventilherstellers.

1 - ENTFERNEN SIE DIE DECKEL DURCH
DAS LOCKERN DER SCHRAUBERN DER NUM-
MERIERUNG FOLGEND UND ENTNEHMEN
SIE DEN FEDERN, FALLS VORHANDEN
AUS DEN KOLBENLAGERN.,

2 - SCHRAUBEN SIE AUF BEIDEN SEITEN
D%S ANTRIEBS DIE GEGENMUTTER UND DEN
FUHRUNGSSTIFFT AUS DEM KOLBENLAUF

HERAUS.
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- EINSTELLUNGEN.

EINSTELLUNG BEI SCHLIESSUNG DES ANTRIEBS (©°) - DROSSELVENTIL.

3 - DEN OBEREN TEIL DES RITZELS MIT DEM DREHMOMENT-
SCHLUSSEL FESTHALTEN; UM DIE PERFEKTE
SCHLIESSPOSITION DES VENTILS ZU
ERHALTEN; GEMASS DER ANLEITUNG

DES KONSTRUKTEURS.

4 - DEN FOHRUNGSSTIFT BEHUTSAM BIS
ZUM ANSCHLAG IN DEN KOLBENLAUF
HINEIN DREHEN.

5 - DEN FOHRUNSSTIFT FEST IN SEINER
POSITION HALTEN UND DIE GEGENMUTTER
FESTSCHRAUBEN.

DIESEN VORGANG AUF DER ANDEREN
SEITE DES ANTRIEBES WIEDERHOLEN.

DieFedemmddieDed(elwemenemeMmmﬁen,indemsiedenVagangwieunter Pkt. 1 beschrieben in
umgekehrter Reihenfolge ausfihren. Die Schrauben auf dem Deckel miissen gleichmaRig in der angegebenen
Nummerierung angezogen werden:

Nun ist das Stelighied bereit um pneumatisch und elektrisch verbunden zu werden und der Funktionstest kann
ausgefithrt werden.
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- EINSTELLUNGEN.

EINSTELLUNG BEI OFFNUNG DES ANTRIEBS(I@*% - KUGEL UND DROSSELVENTIL.

ACHTUNG: Alle Tatigkeiten, Installation, Regulierung und Wartung betreffend, mossen
unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefohrt werden. )
Unterbrechen sie vorsichtshalber die Verbindung zu der elekfrischen oder pneumatischen
Energiezufubr zur vermeidung einer eventuell falschen Betatigung.

Dia ersta Einstellung zur Offnung des Antriebes (90°) erfolgt vom Herstefler ]

im Werk und damit ist der Antrieb for die Steuerung der Kugel, sowie der Drosseiventile
bereit. Fir weitere Einstellungen befolgen sie bitte die angegebenen Schritte.

2 - Speisung Ober Port "A" des
Antriebes um die Offnung zu be-
wirken (80%) und die Kolben durch
den Flihrungsstift des Deckels
fest einstellen.
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= EINSTELLUNGEN.

EINSTELLUNG BEI OFFNUWG DES ANTRIEBS(397 - MUGEL UND DROSSEL VENTIL.

wiaderholen.

4 - Sobald die gewOnschie Offnung
emeicht ist, den Fhrungsstift fest in
dieser Position halten und die Gegen-
mutter fest Anziehen. Diesen Vorgang
auf der anderen Seite des Antriebes

Mun ist das Stelighed bereit um pneumatisch und elekirisch verbunden zu werden, und der Funktionstest
kann ausgefOhrt werden.
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- WARTUNG.

ERSATZTEILKIT

ACHTUNG: Alle Tatigkeiten, Installation, Regulierung und Wartung betreffend, missen
unter Beachtung der Sicherheitsvorschriften ausgefiihrt werden.
Das Ersatzkit wird nur komplett geliefert (siehe Seite 9) bitte beachten sie die folgenden Hinweise.

1 - Der Antrieb muB aus der Anlage,

in der er montiert ist heraus genommen,
von der elektrischen oder pneumatischen
Energiezufuhr getrennt und von der
Armatur demontiert werden.
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- WARTUNG.

ERSATZTEILKIT

2 - Entfemen sie die Deckel durch das
Lockerm der Schrauben der Nummererierung
folgend und entnehmen sie die Fedemn, falls
vorhanden aus den Kolbenlagem.

des Ritzels

Gegebenenfalls den Kolben mit Hilfe einer
Zange heraus zichen.

3 - Den oberen Teil des Ritzels so drehen,
dass die zwei Kolben aus den Zahnrédem

werden kdnnen.
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- WARTUNG.

ERSATZTEILKIT

4 - Den Seegestring (Teil 10), der sich auf
auf dem herausragendem Teil des Ritzels be-
findet i6sen und folgende Teile abnehemen:

- Druckscheibe Ritzel (Teil 23)
- Antifriktionunterlegscheibe (Teil 24)

Diese Teile auswechseln.

5 - Das Ritzeln aus dem K&rper nehmen.
Die folgenden Teile abnehmen:

- oberes Ritzel Fhrungsring (Teil 26)
- oberes Ritzel O-Ring (Teil 07)

- unteres Ritzel O-Ring (Teil 06)

- unteres Ritzel Fithrungsring (Teil 25)

Anderungen vorbehalten.

Diese Teile auswechsein.
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- WARTUNG.

ERSATZTEILKIT

Vermerk! Bitte beachten sie: Das Auswechseln des
O-Ringees (Teil 19) kann unter Umstinden eine
neue Dreheinstellung des Antriebes bei der
SchlieBung erfordem. Vor der Demontage

kann die Stitlinge gemessen werden.

6 - Von beiden Kolben folgende Teile Idsen:

- Kolben Antifriktionsgleitbacke (Teil 27)
- AnstoBsicherer Key (Teil05)

- Kolben O-Ring (Teil 12)

- Antifriktionsring des Kolbens (Teil 13)
- O-Ring (Teil 19)

Diese Teile auswechseln.

Vermerk! Bitte beachten sie: Das Auswechseln des
O-Ringees (Teil 19) kann unter Umsténden eine
neue Dreheinsteliung des Antriebes bei der
Offnung erfordem. Vor der Demontage
kann die Stifiange gemessen werden.

7 -Von beiden Deckeln folgende Teile I5sen:

- Deckeldichtung (Teil 14)
- O-Ring (Teil 19)

Diese Teile auswechsein.

14
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- WARTUNG.

ERSATZTEILKIT

ACHTUNG! Nachdem sie alle beschriebenen Teile des Ersatzteilkits entnommen haben und bevor sie mit

dem Auswechseln beginnen reinigen sie grindlich alle Teile - wir

empfehlen wéhrend.der Montage eine
Schmierung mit MOLYBDENUM BISULPHIDE Fett (ESSO MOLY EP - 2) oder mit gleichwertigem.

8 - Die mit Pfeilen gekennzeichneten Flachen leicht schmieren.
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- WARTUNG.

ERSATZTEILKIT

9 - Auf das Ritzel die neuen Teile
geben:

- oberes Ritzel Fohrungsring (Teil 26)

Anderungen vorbehalten.

- oberes Ritzel O-Ring (Teil 07) 26
- unteres Ritzel O-Ring (Teil 06)
- unteres Ritzel Fithrungsring (Teil 25) ? 27
und das ganze wieder in den Kdiper
einfigen.
e6
25
!
10 - Auf das heausragende obere Ritzefstiick 1
diese neuen Teile montieren: 23
- Druckscheibe Ritzel (Teil 23)
- Antifriktionsunterlegscheibe (Teil24) @ 24
danach Seegering (Teil 10) wieder auf die
forgegebene Stelle bringen.
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- WARTUNG.

ERSATZTEILKIT

11 - In die Kolben die neuen Teile einfligen:

- Kolben Antifriktionsgleitbacke (Teil 27)
- unteres Ritzel Fhrungsring (Teil 25)
- AnstoB8sicherer Key (Teil05)

- Kolben O-Ring (Teil 12)

- Antifriktionsring des Kolbens (Teil 13)
- O-Ring (Teil 19)

Achtung: Stiftiinge beachten!

12 - Bitte bestiicken sie den Deckel mit:

- Deckeldichtung (Teil 14)
- O-Ring (Teil 19)

Achtung: Stiftiinge beachten!

14
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- WARTUNG.

ERSATZTEILKIT

13 - Die Kolben wieder in den Kérper einfligen
geméB der gewlinschten Montagevariante

(siehe Seite 7 + 8)

Beispiel Variante "A"
APHHAIR STANDARD

Beispiel Variante "A"
APHHAIR STANDARD

14 - Versichem sie sich, dass beide Kolben gleich eingesetzt sind. Stellen sie sicher , dass die Drehung
des Ritzels die von ihnen gewiinschte ist.

U — |
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- WARTUNG.

ERSATZTEILKIT

15 - Die Fedem, falls vorhanden, nach vorgegebenem Schema einfigen.

16 - Die Deckel wieder durch Festziehen der Schrauben ﬂ'
der Nummerierung folgend montieren. .

Der Antrieb ist bereit um pneumatisch und elektrisch verbunden zu werden und der Funktionstest

kann beginnen.
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